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Miejsce przedmiotu w programie studiow:

Przedmiot nalezy do grupy przedmiotéw obieralnych specjalnosci Informatyzacja i Robotyzacja
Whytwarzania, na studiach stacjonarnych Il stopnia.

Zatozenia i cele przedmiotu:
Poznanie teoretycznych i praktycznych probleméw zwigzanych z optymalizacjg proceséw
obrébki skrawaniem i montazu.

Tresci programowe przedmiotu (opis przedmiotu):
Wykfad: Optymalizacja jednokryterialna parametréw skrawania w obrdbce jedno
i wielonarzedziowej. Optymalizacja predkosci skrawania w warunkach zmiennych parametréw
skrawania. Dwukryterialna optymalizacja parametréw skrawania w obrébce jednonarzedziowej.
Istota i znaczenie procesu technologicznego montazu. Struktura procesu technologicznego
montazu. Klasyfikacja i charakterystyka form organizacyjnych i metod montazu. Zasady wyboru
racjonalnego stopnia mechanizacji i automatyzacji montazu, Metody optymalizacyjne
w technologii montazu, Optymalizacja procesu montazu z wykorzystaniem modelowania
technologicznego (wyréwnowazenie linii montazowej).
Projekt: Opracowanie projektu i optymalizacja procesu obrobki skrawaniem i montazu dla
wybranego zespotu maszyny.

Przedmioty wprowadzajace i wymagane wiadomosci wstepne:
Podstawowe wiadomosci z obrébki skrawaniem oraz projektowania proceséw technologicznych.

Forma zajeé¢ i metody dydaktyczne:
Wykiad ilustrowany foliami oraz filmami video.

Forma i warunki zaliczenia przedmiotu —wymagania i system oceniania:
Egzamin pisemny i ustny. Ocena opracowanego zadania projektowego.
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